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EIN GESAMT-

LIEFERANT FUR DIE
MODERNE ANLAGE




SKANDIA ELEVATOR FUHRT DIE ENTWICKLUNG VON TRANSPORTSYSTEMEN FUR DIE
GETREIDEINDUSTRIE AN - NICHT NUR DURCH QUALITATIV HOCHWERTIGE PRODUKTE SONDERN
AUCH DURCH SOFTWAREPROGRAMME, DIE DEN ALLTAG ERLEICHTERN UND VERBESSERN. ALLE
PRODUKTE, VOM BANDFORDERER BIS HIN ZU DEM INNOVATIVEN APP GRAIN CLOUD, SIND
BENUTZERFREUNDLICH UND WURDEN ENTWICKELT, UM RENTABILITAT UND EFFEKTIVITAT ZU
STEIGERN. DAS ES IMMER EINE GUTE IDEE IST, IN PRODUKTE VON SKANDIA ELEVATOR ZU
INVESTIEREN, KANN IN SIEBEN PUNKTEN ZUSAMMENGEFASST WERDEN:

1. BETRIEBSSICHERHEIT

Unsere Transportsysteme sind zuverlissig und
betriebssicher. Sie riskieren keine kostspieligen
Betriebsunterbrechungen, die die Produktion oder
Erntearbeiten zum Stillstand bringen.

Mehr Infos auf Seite 4-5

2. LEBENSDAUER

Die hohe Qualitit unserer Produkte gewiahrleistet
eine lange Lebensdauer. Sie sind viele Jahre
einsatzfihig und erfordern wenig Wartung — das
schont die Umwelt und ist kostensparend.

Mehr Infos auf Seite 6-7

3. MASSGESCHNEIDERTE
PRODUKTE

Wir fithren drei Produktlinien, die alle individuell
nach den Bediirfnissen des Kunden angepasst
und integriert werden kénnen und eine flexible
Handhabung fiir den Transport bieten: vertikal,
horizontal, iiber Kurven und ansteigend. Und das
zu einem fairen Preis-/Leistungsverhiltnis.

Mehr Infos auf Seite 8-9

4. SICHERHEIT

Unsere Systeme bieten grofitmdgliche Sicherheit.
Dadurch wird vermieden, dass sich das transportierte
Material vermischt und das Verletzungsrisiko wird
deutlich verringert.

Mehr Infos auf Seite 10-11

5. BEDIENFREUNDLICHKEIT

Jeder Funktion entstand mit dem Anwender im
Fokus, z. B. der vollautomatische Restaustragsforderer
und der App Grain Cloud. Sie erhalten leicht einen
Uberblick iiber alle Einheiten der Anlage und
Informationen, wenn Mafinahmen erforderlich sind.

Mehr Infos auf Seite 12—13

6. LIEFERQUALITAT

Wir arbeiten mit Hightech-Robotersystemen und

die Maschinenmodule werden effektiv vormontiert.
Dadurch erzielen wir eine optimale Passform und
Qualitit und kénnen zudem eine schnelle und sichere
Lieferung auch wihrend der Hochsaison garantieren.

Mehr Infos auf Seite 14-15

7. ZUVERLASSIGKEIT

Auf uns kénnen Sie sich verlassen. Wir verfiigen iber
100 Jahre Branchenerfahrung und stellen pro Jahr
mehr als 2.000 Maschinen her, die extrem zuverléssig
arbeiten. Sicherheit und Stabilitit gehren zu
unseren Stirken.

Mehr Infos auf Seite 16-17



SIEBEN GUTE GRUNDE, SICH FUR
SKANDIA ELEVATOR ZU ENTSCHEIDEN

BETRIEBSSIC

Zeit ist Geld. Das gilt in der Landwirtschaft genauso
wie in der Industrie. Eine Betriebsunterbrechung

ist nicht nur ein wirtschaftlicher Verlust, sondern
verursacht auch unnitigen Stress. Beides vermeiden
Sie, wenn Sie in hohe Qualitit und intelligente

Konstruktion investieren.

Bei Skandia Elevator entwickeln wir Systeme fiir schwere
Beanspruchung und intensive Nutzung. Unsere Forderer,
Elevatoren und das Zubehor meistern viele Jahre lang hohe
Belastungen. Wir sind im Einkauf nicht der billigste Anbieter,
aber der preiswerteste. Denn aufgrund unserer durchdachten
Konstruktionen und des ausgewihlten Materials kénnen wir
bessere Produkte mit lingerer Lebensdauer anbieten.

Die hohe Betriebssicherheit unserer Systeme hat uns zum
Branchenfiihrer gemacht. Bei allem, was wir tun, steht Sorgfalt
an erster Stelle. Skandia Elevator ist nach ISO 9001 zertifiziert.
Dadurch profitieren Sie von einer effektiven Qualititssicherung

auf allen Stufen der Produktion.









SIEBEN GUTE GRUNDE, SICH FUR
SKANDIA ELEVATOR ZU ENTSCHEIDEN

LEBENSDAUE

Uberall auf der Welt sind Forderer und Elevatoren

von Skandia Elevator im Einsatz. Ein Teil der

Maschinen ist bereits seit mehr als 30 Jahren im

Gebrauch und immer noch in gutem Zustand.

Das liegt an dem hochwertigen Material und der guten
Konstruktion. Galvanisierter Stahl hilt jedem Wetter stand und
iiberlappende Verbindungsstiicke und integrierte Dichtungen
halten Nisse und Schmutz ab. Ein komplettes System mit
Maschinen von Skandia Elevator gewihrleistet den Betrieb vom
ersten Tag an und fiir die gesamte Lebensdauer der Anlage.
Die lange Lebensdauer bedeutet zudem einen finanziellen
Vorteil und die Umwelt wird weniger belastet. Wenn jede
Maschine linger hilt, werden weniger Material und Energie
verbraucht und Ressourcen werden geschont. Daher ist ein

System von Skandia Elevator eine nachhaltige Investition.



SIEBEN GUTE GRUNDE, SICH FUR
SKANDIA ELEVATOR ZU ENTSCHEIDEN

Die Arbeitsvoraussetzungen sind iiberall anders.

Welches System Sie genau benditigen, hingt von der
Art des Betriebs und der Grifee Ihrer Produktion ab.

Skandia Elevator fiithrt drei Produktlinien: eine fiir kleinere und eine
fiir grofle Betriebe sowie eine fiir Anlagen mit tiglichem Betrieb. Die
Systeme kénnen problemlos miteinander kombiniert und erweitert
werden, je nachdem wie sich die Voraussetzungen dndern.

Jede Produktlinie bietet eine grof3e Anzahl von verschiedenen
Maschinen fiir vertikale, horizontale, ansteigende und kurvige
Transportstrecken. Dabei kann die Konstruktion an die individuellen
Bediirfnisse des Kunden angepasst werden.

Da das Produktsortiment von Skandia Elevator auf standardisierten
Maschinen in einem flexiblen Modulsystem basiert, kénnen alle
Anpassungen des Kunden kostengiinstig vorgenommen werden. Sie
zahlen also nicht fiir unnétige Funktionen, sondern nur fiir das, was Sie

wirklich brauchen.
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SIEBEN GUTE GRUNDE, SICH FUR
SKANDIA ELEVATOR ZU ENTSCHEIDEN

SICHERHEIT

Eine mégliche Vermischung des Getreides birgt ein

grofies Risiko, das wir dank unserer intelligenten

Konstruktion fast vollstindig ausschliefSen kinnen.

Den menschlichen Faktor kénnen wir natiirlich nicht beeinflussen,
aber durch unsere Technik ist das Risiko deutlich gesunken.

Ein weiterer wichtiger Aspekt ist die persénliche Sicherheit von
Thnen und Thren Mitarbeitern. Unsere Systeme sind so konzipiert,
dass gefihrliche Situationen, in denen man sich verletzen oder

Kérperteile einklemmen kann, vermieden werden.



SIEBEN GUTE GRUNDE, SICH FUR
SKANDIA ELEVATOR ZU ENTSCHEIDEN

BEDIENFREUNDLICHKEIT

Jede Funktion und jedes Detail in unseren Systemen
und Softwareprodukten sollen dem Benutzer die téigliche
Arbeit erleichtern. Mit innovativen Losungen wird alles

praktikabel und leicht.

Ein Beispiel fiir die Benutzerfreundlichkeit ist der App Grain Cloud.
Er informiert nicht nur {iber die Transportsysteme von Skandia
Elevator sondern auch {iber alle Einheiten und Maschinen der Anlage.
Sollte der Trockenkessel stehenbleiben, kommt unmittelbar eine
Meldung, so dass keine wertvolle Zeit verlorengeht.

Andere Beispiele sind der selbstregulierende Einlauf, der
ungeachtet der Saat nicht mehr als die angegebene Kapazitit einlisst.
Das erfolgt ganz ohne Einstellungen und trigt zu der einzigartigen

Betriebssicherheit bei, gleichzeitig reduzieren sich Wartung und Service.









SIEBEN GUTE GRUNDE, SICH FUR
SKANDIA ELEVATOR ZU ENTSCHEIDEN

Mit uns zu arbeiten, ist einfach und unkompliziert.
Wir beantworten Fragen so schnell wie méglich und
bieten durchgehend hohe Liefersicherheit.

Die Lieferzeiten sind kurz, da Montagefluss und
Lagerproduktion optimiert sind, das heif3t wir arbeiten mit
einer effektiven Produktionssteuerung. Alle Produkte kommen
gut verpackt und eindeutig gekennzeichnet bei Thnen an, sodass
sie leicht zu handhaben sind.

Alle Systeme werden zudem mit eindeutigen und
verstindlichen Montageanleitungen geliefert, damit der Aufbau
schnell und einfach erfolgen kann. Die einzelnen Komponenten
haben eine perfekte Passform, sodass sie reibungslos
zusammengebaut werden kénnen. Wir verfiigen iiber ein grofies
Lager mit Ersatzteilen und kénnen bei Bedarf auch wihrend

betriebsamen Erntezeiten oder Produktionsphasen liefern.



SIEBEN GUTE GRUNDE, SICH
FUR SKANDIA ELEVATOR ZU ENTSCHEIDEN

ZUVERLASSIGK

Unser Unternehmen besteht schon seit mehr als

100 Jahren. Daher haben wir eine aufSerordentlich

lange Branchenerfahrung und hiéchstes Know-how.

Unsere moderne Produktionsanlage besteht aus
hochautomatisierten Maschinen fiir Stanz-, Abkant-,
Montage- und Verbindungsarbeiten in héchster Qualitit.
Wir stellen mehr als 2.000 Maschinen pro Jahr her und
haben eine Reklamationsquote von weniger als zwei Prozent.
Unser hohes Qualititsniveau liegt vor allem in uns selbst
begriindet. Wir geben uns erst zufrieden, wenn alles perfekt
ist und Sie als unser Kunde ein einwandfreies System haben.

Auf uns kénnen Sie sich jederzeit verlassen.






ALLES FUR TRANSPORTSYSTEME VON
EIN UND DEMSELBEN LIEFERANTEN

Skandia Elevator hat ein vollstindiges Sortiment an
Elevatoren und Trogkettenforderern. Sie transportieren
nicht nur Getreide zum Trocknen und Lagern, sondern
auch zwischen Gebduden und sorgen fiir ein hochgradig
effektives Entleeren. Auflerdem kinnen Sie alles mithilfe

Ihres Mobiltelefons iiberwachen.

Seit vielen Jahren ist Skandia Elevator ein sachkundiges Unternehmen
fiir Kettenforderer und Elevatoren. Nun wurde die Angebotspalette mit
dem neuen Bandférderer BTI erweitert. Durch BTI kénnen Produkte
von Skandia Elevator fiir mehr Arbeitsschritte angewendet werden,

z. B. fiir Hallenbestiickung, sortenreinen Transport und energieeffiziente
lange Transporte.

Natiirlich ist es vorteilhaft, wenn simtliche bewegliche Teile einer
Anlage von demselben Hersteller kommen. Unsere Trogkettenférderer
und Elevatoren kénnen nahtlos miteinander kombiniert und
fiir die gleiche Kapazitit ausgelegt werden. Das vermindert die
Gefahr fiir Betriebsstérungen und da alle Einheiten denselben
hohen Qualititsanspriichen geniigen, reduzieren sich auch die
Wartungskosten.

Um den Betrieb noch wirksamer zu gestalten und zu erleichtern,
haben wir eine Software entwickelt. Der App Grain Cloud gibt einen
Uberblick iiber die Anlage - rund um die Uhr, an allen Tagen des Jahres
und in Echtzeit. Das betrifft alle Einheiten der Anlage, nicht nur die
Transportsysteme von Skandia Elevator. Sie miissen also nicht mehr
langer zu Skandia Elevator schauen, um das Bestmégliche fiir Thre

Anlage zu erhalten.







TRANSPORTLINIEN
FUR JEDEN BEDARF




SKANDIA ELEVATOR BIETET EINE UMFANGREICHE AUSWAHL VON PRODUKTEN MIT
EINER KAPAZITAT VON 30 TONNEN BIS ZU 600 TONNEN PRO STUNDE. BEI UNS
ERHALTEN SIE LOSUNGEN FUR HORIZONTALE, VERTIKALE, KURVIGE ODER ANSTEIGENDE
TRANSPORTSTRECKEN, DIE SELBSTVERSTANDLICH AUCH KOMBINIERBAR SIND.

L-LINE

Speziell entwickelt fiir kleinere Betriebe sowie kleine
und mittelgrole Hofe, die vor allem wihrend der

Erntezeit intensiv arbeiten. Mehr Infos auf Seite 21

I-LINE

Die Produkte der I-Line wurden fiir Anlagen
mit ganzjihrig intensivem Betrieb entwickelt.
Sie eignen sich fiir mittelgroBe und grofie

Landwirtschaftsbetriebe. Mehr Infos auf Seite 22

H-LINE

Die H-Line wurde entwickelt, um die strengen
Anforderungen der Getreideindustrie zu erfiillen.
Sie eignet sich fiir grofle Landwirtschaftsbetriebe mit
tiglichem Betrieb und ganzjihriger Produktion. Mehr

Infos auf Seite 23

ELEVATOREN

Alle Skandia Elevatoren sind aus galvanisiertem Stahl
und werden gemif3 der EU-Maschinensicherheitsrichtlinie
gefertigt. Sie sind fiir den Betrieb im Freien angepasst
und halten auch schwierigen Wetterbedingungen viele
Jahre stand. Auer Getreide kénnen auch die meisten
trockenen Materialien in Granulat- oder Pulverform

transportiert werden.

TROGKETTENFORDERER

Genau wie die Elevatoren sind unsere gesamten
Trogkettenférderer aus galvanisiertem Stahl und
werden gemif3 der EU-Maschinenrichtlinie gefertigt.
Sie sind fiir den Betrieb im Freien angepasst und
halten auch schwierigen Wetterbedingungen viele
Jahre stand. Sie transportieren Getreide, die meisten
auch trockenes, granuliertes und pulverisiertes
Material und es gibt auch Modelle, die Neigungen
von 15°, 30° und 45° bewiltigen. Wir bieten auch
einen Bandforderer fiir die Hallenbeschickung oder
sortenreinen Transport und einen Restaustragsforderer

fiir die Entleerung von Silos.

SONSTIGES ZUBEHOR

Um Thnen die Arbeit noch mehr zu erleichtern,
bieten wir auch den Vorreiniger DC Remover und
Rohrsysteme an. Diese sind von bester Qualitit
konnen selbstverstindlich den anderen Produkten
hinzugefiigt werden. Auflerdem gibt es den App
Grain Cloud, der alle Prozesse {iberwacht und fiir

Android und iOS anwendbar ist.
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BTI - DER BANDFORDERER,

AUF DEN DER MARKT GEWARTET HAT

Mit der Ambition den besten Bandforderer der Welt
zu entwickeln, begannen wir bei Skandia Elevator
mit einer Marktanalyse. Wir fragten unsere Kunden
und Experten von anderen Branchen, was sie bei
den Bandforderern der Konkurrenz vermissten. Nun

kinnen wir voller Stolz den BTI priisentieren.

Die kleinen Details machen den Unterschied. Zum Beispiel die
individuell einstellbaren Rollen im Tragrollengestell und eine
reichlich bemessene Rollbreite. Dadurch ist BTI gerader als
andere Bandférderer. Durch die einstellbaren Riicklaufrollen und
der Antriebstrommel ist es einfacher, eine grofe Genauigkeit und
einen geraden Lauf zu erreichen. Auflerdem hat das Spannteil
ein generdses Einstellmaf$, wodurch es in geringerem Maf3e
erforderlich ist, das Band nach einer gewissen Dehnungszeit zu
vulkanisieren.

Das und vieles mehr macht BTI betriebssicherer und
leichter zu handhaben als andere Bandférderer. Wie gewohnt
von Skandia Elevator ist jedes Teil erprobt und entspricht
hochsten Qualititsanspriichen, was zu einer langen Lebensdauer
fithrt. Mit BTI erhalten Sie eine komplette Anlage, die auf
eine energieeffiziente und umweltfreundliche Weise Getreide

sortenrein und ohne Verluste transportiert.
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PRODUKTLINIE L-LINE
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E140/TVM
STEIGEND /GENEIGT / ROHRSYSTEM
BEFULL-FORDERER
KTA KTB
" BEFOLLFORDERER
KTF KTF /R
I I Q
H H
L] [
.................................. RESTAUSTRAGSFORDERER
A [ A ‘ KTIS
GOSSENFORDERER ENTLEERUNGSFORDERER
KTG KTFb KTAb KTBU
- KAPAZITAT
,@ _|_| N E I S S N N S
0T/H  40TH 60T 80T/ 100T/H  120T/H 150T/H 2007/ 300T/H 600 T/M
LAGERGROSSE

Speziell entwickelt fur kleinere [ |
B e BIS 70 3.000 TONNEN BIS 70 30000 TONNEN UBER 30.000 TONNEN
mittelgrofle Hofe, die vor allem BETRIEBSZEIT
wihrend der Erntezeit intensiv [ |
arbeiten. HAUPTSCHLICH WAZZZHREND DER ERNTEZEIT REGELMASSIG UND GANZIAHRIG TAGLICH UND KONTINUIERLICH



PRODUKTLINIE I-LINE
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KAPAZITAT

W ANE

Die Produkte der I-Line wurden

fiir Anlagen mit ganzjihrig
intensivem Betrieb entwickelt. Sie
eignen sich fiir mittelgrofie und

groBe Landwirtschaftsbetriebe.
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HAUPTSACHLICH WAHREND DER ERNTEZEIT REGELMASSIG UND GANZIAHRIG TAGLICH UND KONTINUIERLICH
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PRODUKTLINIE H-LINE

BEFULLFORDERER
KTH
‘ BECHERELEVATOR
| Il ] | | | | Il | | | | U\! !j\ SEH . .
—— = STEIGENDER,/GENEIGTER BEF{LLFORDERER
' " KTHA KTHB

| 1A

_'_.TJ IN 4 ‘ _ U
N1l
ENTLEERUNGSFORDERER GOSSENFORDERER
KTHb KTHBU KTHG KTHg

KAPAZITAT
[ —— [ [ ] [ | | ]

0T/H  40T/H 60T/ 80T/H  100T/H  120T/H  150T/H  200T/H  300T/H 600 T/

' -
‘9

Die H-Line wurde entwickelt, um LAGERGROSSE

die strengen Anforderungen der [ B S I A T | S —— ]
@etreideindustrie zu erfiillen. Sie BIS ZU 3.000 TONNEN BIS ZU 30.000 TONNEN UBER 30.000 TONNEN

eignet sich fiir grofie Betriebe mit BETRIEBSZEIT

tiglichem Betrieb und ganzjéhriger e B —
Produktion. HAUPTSACHLICH WAHREND DER ERNTEZEIT REGELMASSIG UND GANZIAHRIG TAGLICH UND KONTINUIERLICH
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PRODUKT ELEVATOR

ELEVATOREN

Erhiltlich in verschiedenen Varianten fiir
die Befiillung und Entleerung {iber vertikale
Transportstrecken. Bei Skandia Elevator stellen wir

Becherelevatoren und Kettenelevatoren her.

L-LINE |-LINE H-LINE
SE 140 TVM SE135,/14 SEH 50,/18
KE 40 SE150/18 SEH 50,/23
SE150/23 SEH 63/28
SEH 63/33
SEH 80,/28
SEH 80,/33
PRODUKT FORDERER

GOSSENFORDERER

Ein Gossenforderer ist im Normalfall die erste Stufe
eines Systems. Er steuert die Kapazitit fiir die folgen-

de Transportlinie.

L-LINE I-LINE H-LINE
K16 KTlFg KTHg
KTiG KTHG
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PRODUKT FORDERER

BEFULL-FORDERER

Das Getreide wird vom Elevator des Systems in einen
Befiill-Forderer eingebracht, der auf die Kapazitit des

Elevators abgestimmt ist.

L-LINE I-LINE H-LINE
KTF KTIF KTH
KTF/R KTIF /FR KTHA

KTA KTIA KTHB

KTB KTIB

ENTLEERUNGSFORDERER

Unsere Entleerungsforderer wurden so konzipiert, dass
das Getreide effektiv entleert wird. Zusitzlich sind sie mit
einem Einlauf ausgeriistet, der eine Uberfiillung verhin-

dert. Diese Funktion ist einzigartig auf dem Markt.

L-LINE I-LINE H-LINE
KTFb KTIFb KTHb

KTAb KTIBU KTHBU
KTBU




BANDFORDERER

Unser Bandférderer BTI transportiert Getreide direkt
auf einem Band und wird fiir Hallenbeschickung,
sortenreinen Transport und energieeffiziente lange

Transporte angewendet.

L-LINE I-LINE H-LINE

RESTAUSTRAGSFORDERER

Die Technologie in unserem Restaustragsforderer besteht aus
einer Kette mit Mitnehmern und lings verlaufenden Biirsten,
wodurch hinsichtlich der Sauberkeit beim Entleeren von Silos

ein vollig neuer Branchenstandard gesetzt wird.

L-LINE I-LINE H-LINE b
KTIS KIS 1l
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PRODUCT OTHER EQUIPMENT

DC REMOVER

Die Linien umfassen auflerdem einen Vorreiniger

(DC Remover), der zur groben Reinigung des Ge-
treides vorgesehen ist und Staub, Spreu und leich-

tere Getreidehalme beseitigt.

L-LINE I-LINE H-LINE

DCREMOVER DCREMOVER

ROHRSYSTEM

Skandia Elevator hat zwei verschiedene Rohrsysteme
aus galvanisiertem Blech im Sortiment. Rohre mit
1 mm Wanddicke sind mit 160, 200 und 250 mm
Durchmesser erhiltlich. In der Industrie werden Rohre
mit einer Wanddicke von 2 mm verwendet, diese sind
mit 200, 250 und 300 mm Durchmesser erhiltlich.
Beide Rohrsysteme umfassen diverses Zubehér, wie

beispielsweise 2-,3-,6- und 8-Wegeverteiler.






*WenmSie mehr iiber die Software erfahren méchten, wenden Sie sich bitte direkt an das Verkaufsteam von Skandia Elevator.




DIE GESAMTE
GETREIDEANLAGE
IN EINER APP

Grain Cloud* ist ein App, der schnell und einfach
einen Uberblick iiber alle Prozesse und Einheiten der
Anlage bietet. Er macht die Erntesaison effizienter und
weniger stressig, weil er Trocken- und Transportzeiten

itberwacht und berechnet und bei Stérungen warnt.

Mit dem Status der gesamten Anlage im Mobiltelefon wird alles viel
leichter und sicherer. Vom Steuergerit der Anlage holt sich Grain
Cloud Informationen iiber die verschiedenen Einheiten. Bei Auftreten
einer Betriebsstérung kommt unmittelbar eine Warnmeldung. Wenn
der Trockner oder der Transport mitten in der Nacht anhilt, kann das
Problem sofort behoben werden und viele wertvolle Stunden werden
eingespart. Aufierdem berechnet Grain Cloud die noch anstehenden
Trocken- und Transportzeiten und erleichtert damit die Planung und
die Arbeitsverteilung.

Mit Grain Cloud ist der Lagerstatus jederzeit und tiberall
einsehbar. Die Schnittstelle ist modern und intuitiv und der App
ist mit allen mobilen Einheiten und Computern kompatibel. Selbst
Wartungsarbeiten werden durch Grain Cloud vereinfacht, weil der
App den Betriebsverlauf aller Maschinen speichert und an

Servicetermine erinnert.
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Grain
Cloud

GRAIN CLOUD OPTIMIERT
DIE ARBEIT, REDUZIERT
BETRIEBSAUSFALLE UND

SPART GELD.

UBERSICHT Mit der Registerkarte "Ubersicht” werden
die letzten Notizen und deren Priorititsgrad angezeigt.

EINSTELLUNGEN In "Einstellungen” kann der Anwender

die Anlage wechseln und Feedback zum Hindler oder
Skandia Elevator schicken.

BELADUNG
Alle Daten tiiber die Getreidepartien werden unter
der Registerkarte "Beladung” eingegeben.

LAGER

Unter "Lager” sind alle Lagerbehilter und Silos
zusammengefasst. Der Anwender bekommt schnell
und einfach einen Uberblick tiber alle wichtigen
Daten wie Gewicht, Saatgut und Lagerzeit - summiert
nach Lagerort und Sorte.

ANLAGE

Unter "Anlage” werden alle Maschinen und ihr
Betriebsverlauf angezeigt. Meldungen erscheinen,
wenn Service- und Wartungsarbeiten anstehen.

Diamant

Olsson

BELADUNG



Drying - Wheat

Dirper auto Gill - Wheat ¥ b 10 i

Dirper aulo deadn - Wheat 2 h 19 min

Dirwer auto Tl - Wheat 54 rman

LI Wingstedt

i i

]
8
]

12 h 18 min

UBERSICHT EINSTELLUNGEN

Hopper 10

Hopper 11

Hopper 12

Hopper 13

Hopper 14

Bottom Conveyor 3

Elrvator 1

.,R Elevator 2

Top Conveyar 2

Trench Intake Conmveyor

LAGER ANLAGE
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MOVING

PARTS
*

SKANDIA
ELEVATOR

UNSER
QUALITATS-
SIEGEL

Unsere Systeme tragen die Kennzeichnung ,Moving
Parts from Skandia Elevator”. Das ist unser
Qualitdtssiegel und zeigt an, dass das System von
innen samt seinen beweglichen Teilen genauso

qualitativ hochwertig ist wie von auflen.

Vor allem die beweglichen Teile sind kritische Punkte in einem
System, da sie das grofite Risiko fiir eine Betriebsunterbrechung
und Maschinenschiden bergen. Bei Skandia Elevator wissen wir,
wie kostspielig und stressig solche Stérungen sind. Wir haben viel
Zeit in Forschung investiert, um Systeme zu entwickeln, die das

Risiko einer Betriebsunterbrechung minimieren.
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Fiihrendes Unternehmen zu sein bedeutet viel
mehr, als die besten Produkte des Marktes zu

wettbewerbsfdhigen Preisen anzubieten.

Wir tragen bei der Entwicklung in der Branche grof3e
Verantwortung. Dabei gehen wir unseren eigenen Weg und
sind stindig auf der Suche nach innovativen Losungen. Unsere
Kunden stehen bei uns im Mittelpunkt, und wir achten sehr

genau auf Thre Bediirfnisse und Wiinsche.
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